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Jontape- vrad cooirnungsanleitung fir den

Schnellschneider "ASY Fiir Krajt—- und Handbetrieh.

Unsachgemifile Sedicnung vermindert die Leistunpsfihigkeit der
faschine und uerurscbht Betriebsstirungen. Durch Nichtbeachtung
nachstehender 4nweisungen macht sich das Bedienungspersonal an
diesem Schaden schuldig.

Ié Allgemeines.

1). Die lascrhine mufi cuf festem Boden in sage aujfgestellt, sack-
cemdp unterlegt und verschraubt sein, 8o dap sie ohne jedes
Zittern arbeitet.

Die fasechine kommt bis auf folgende ontagearbeiten zusammen—
pebaut xum Versand.

a). Fiife anschrauben 4Anker mit Distanzrohr einsetzen.
b). Mesgertriger in hichste Stellung bringen.

¢). Prefibalken in Hochste Stellung bringen und durch Haken
(1t.Inventarliste Nr.5.) halten

d). Tisch einlecoen,; vorher die beiden Anschlige 95 fir die Schneid
leiste anschrauben, den Tisch cinheben,; Tischstiitee einstellen
den Tisch ectwae & cm anheben,um dic verderen drei Befesti-
qunasschrauben flr die rechten Sgitenwinkel einzuschrauben. £
Tisch mit den wdnden verschrauben und dabei darauf achten
dafi ¢r mit seinen 4nschlagknagaen an den entsprechenden Ar-—
beitsfléchen ander sand anliept, da er sonst nicht winklig
zum Hegser 8tcht und vnwinkligen Schnitt ergibt. Stitzschreube
91e (Bild}) gegen die Vorderwand Icicht anziehen.
Das fafbend ist scorgfiltig vor Beschidigung zu Schiteen.

e) Higrzu siehe £bbildung 1. Bolzen 34 [fiur Vinkelhebel 32,33 cus-—
bauen. winkelkebel 32,33 mit Vorbindungsstanpe 35 und ?ug-
stanne 38 ahbauen. Zugstcngc 31 durch Bolzen 3l1c nit i inkel~
hebel 32,33 verbinden. Zugjeder 36c einhingen und durch Mute
ter 36e¢ so 8pannen, dal der PrefBbalken in cberster Stellung
géhalten wird. (Fierbei ist darauf zu achten, daB der Pref=
balken nicht klemmt, sondern leicht spielt.)

J)e Fuptritt 4c aem rechicen Fufi bejestigen und ZugStange 38 ein-
hingen.

g). Befestioung des Spicgelhalters 124 nach /Zbb.3.
h). Handgrijf 145 in deg Handrad 144 cinsetzen; (8.8i1d 4 Seite lo)

i). Bolrzen zur Sattelbefestigung 1o (Bild 3b) wie folat ein-
schrauben:
Eine Filfsmutier als Gegenmutter CU?"CkTPUbgL, beide Muttern
mit Zwel Schliissecln gegencinander angiehen. Den Solzen an der
oberen der beiden ‘uttern in den Sattel filhrungsstein jfest
cinschreuben. Die Hilfsmutter mit gwei Schliissel ldsen und
gntfernen.

k). Sattel aujfsctzen; mit Schraud

e

99a (Bild 3a) winklig zum Tisch

einstellen, splter nachdem das '¢sser ecingebaut ist, wird der
Sattel mittels OtZCHWCJ parallcl zum ‘e¢zser eingestellt.

1). Tropféler & (s.Schmiersteillenveorzeichnis) aufschrauben.
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Téigliche Heinigung und Schmierung nach dem Verzeichnis der
Schmierstellen, Seite lo. Von Zeit zu Zeit sind die Schmier—
gtellen darauj zu untersuchen, o0b 8ie noch ojfjfen sind.
Fotigenjells sind sie mil Petroleum su reinigen.

Muttersckliissel und Meschinenzubehlr unter VerschlulB halten,
damit Verstellungen durch Unbefugte verkindert werden.

Die Maschine darjf nur in der auj dem Schwungrade morkierten

Einriickung und Bremse. Durch kurzes Vorziehen des Handhebels

on der rechten Maschinenseite wird die Maschine eingeriickt.
Druck oeqgen denselben Hebel riickt die Haschine aus. Die Masch:
mufB in jeder Stellung sofort anlaufen bezw. stillstehen. In
hiehster [esuserstellung mufB die Maschine von Selbst stehen

Erjolgt die Zinriickung £2&gernd, so kann die Maschine an der
Durchlau,swuhbrunﬂ Tfestlaufen (8.Seite 5) Aus dem gleichen
Grund ist dos Zusriicken kurz an dem Einriicken zu vermeiden.
Soll die faschine in einer Zwischenstellung des lMessertrigers
gusgeriickt werden, (beim Messerwechsel) so ist das beim Messer

Die Oremse ist stets trocken und 0ljfrei zu halten. ISt die
sremse verilt, so sind die Bremsrillen der Bremgscheibe und
des brew\bﬂ]aﬂcs mit Bengzin oder Bengol aussuwoeschen.

Handhabung des Schnellsattels und des mechanischen Vorschubes

Umschaltung von Schnellsattelbetried auf mechanischen Vor-

Farndgrifr 145 aufj Yittelsatellung bringen. Das nun lose Hond-
rad 144 sc drehen, daB die Schaltklinke 147 gegeniiber einer
Hgst 143 steht. Hanaorzjj 145 in daes Handrad driicken,so daf

Anschlagknagge 139 an handlich gelegener Stelle Jestsetrzen,
Handgriif 145 deoron anlegen und den Sattel um das eingu-
stellende Stiick vorziehen. Die so erreichte Stellung des
Schaltrades wird durch den 2. inschlag 139 fixiert. Der
gripte Vorschub betrdot 11o mm und kann ouf Bruchteile von
fillimetern genau eingestellt werden. Grifere Vorschiibe werd

3its
4).
Pfeil richtung gedreht werden.
IIl. Handhadund der faschine.
%
bleidben.
hochgang vorzunehmen.
oY
(Siehe Bild 4 und 4a)
ah,
schub.
die Klinke 147 in die Hast 143 greijt.
Eingtellen der VorschubaripBen.
durch mehrfaches Vorklinken eingestellt.
b).

Umschaltung von mechanischem Vorschud auj 8chnellsattel und
Feineinstellung. e
Handrad 144 3o drehen, dafi Schaltklinke 147 in die Aast 148

auf der Schnellsatteltriebswelle 136 greijt. Bei lidngerem I'ic..

gebrauch des mechanischen Vorschubes stellt man die An—
achlige 139 rweckmdBig nach 4&bb. 4 fest.

o
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¢) Die Festgstellung des Sattels erfolgt bei Haschinen mit oder
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b
c):

ohne mechanischen Vorschud durch Knebelschraube 111.

Der Ilfesserwechsel 18t bei abgestelltem fotor verzunehmen,

Einsetzen des Messers, £bd. 2, Seite 12.

MHessertrdger 11 auf etwa halbe Einsatzhdhe stellen,

(s.Seite 2, Ziffer II/1 ) rechts und links je einige Strei-
fen harter Pappe unterlegen. Messer mit Handgrijfen ( siehe
Inv.-Verseichnis Nr. 3) an die Hinterwand driicken. MessSer-~
trdger 11 von Hand herunterdrehen, jfest auf Messer aujsetzen
und Messerschrauben 1la einsetzen und festziehen.
Genau-Einstellung des Messers. (Siehe 4bb. 1. Seite 12)
Messertriger in tiefste Stellung bringen. Mutter 22 lisen

und Spindel 21 nach links begw. rechts drehen. Linksdrehung
bewirkt Hochstellung, Rechtsdrehung Tiefstellung des Messers.
Nach erfolgter Einstellung Hutter 22 festziehen. Das Megser
soll nicht mehr als 1/2 mm tief in die Schneidleiste ein-
schneiden. Falls das Messer ungleich breit geschlijffen ist,
148t es s8ich mit Handgrifs 15 parallel stellen. Hutter 14 ist
vorher zu losen und nach erjolgter Einstellung wieder festru-—
giehen.

Messer herausnehmen. (Siche £bb. 2, Seite 12)

Messer in unterste Stellung bringen, (8.Jeite 2,Ziffer II/1)
Scehrauben herauSnehmen.

Messertriger auf halbe Finsatzhbhe stellen.

Messer nach vorn herausnehmen. Hierzu dienen die Grijfe
Inv.-Vers. Nr. 3.

Messerschleifen.

Zur ordnungsmdfigen Bedienung gehdrt die gewissenhafte Be-
achtung der lesserschdrfe.

Die Sehnittface soll fiir gewéhnliche Papiere unter einem
Finkel von 19 Grad geschlijffen sein. (Siehe Abb. 6a,Seite 14
Fiir Zigaretten und Seidenpapier ist der Winkel etwa 15 Grad
zu wihlen, (s. Abb. 6b,Seite 14) Bei harten Papieren und Pap-
pen sieht man eine Face nach £bd. 6c vor, diese steigert
Jjedoch den Krajftbedarjf. Bei starkem Gebrauch ist das Messer
tdglich mehrere Male mit der Streichschale abzuziehen. Hier-—
2u i8t ein "Belgischer Brocken” oder "Mississippistein” mit
Petroleum befeuchtet sehr gut geeignet.

Dag Messer ist stumpf:

wenn die Schnittkante an den Bogen umgebogen ist.

wenn die Schnittfldche des eingeprepften Stapels rauh ist,
wenn die letgten Bogen des Stapels mit knallendem Gerdusch
abgeschnitten (abgequetscht) werden.

Zur laufenden Ueberwachung der Messerabstumpjfung und des ord-
nungsmiBigen Betrieba der Maschine empfiehlt sich die Anordnung
eines fmperemeters, an welchem eine Ueberlastung der Maschine sc
Jort abgelesen werden kann.

Beim Schleifen u@d beim EBin— und Ausbau des Messers ist darauf zu
achten, daf3 die &sinspannflichen nicht beschgigt.bezw. durch
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Anmerkung: :
Nach etwa 3o mm Abschliff kann die obere Schraubenreike benutzit

werden, in diesem Falle sind vorher die Stiitzschrauben b einzu-—
setzen. (Bild 20).

&J.

6).

715

8).

i 7

b).

Abschnittabweiser, Abb. 2, Seite 12. Der Abschnittabweiser
ist zurm Irennen grofer Stapel nitig, um das EZinguetschen

des 4bschnittes an der Face "F" des ifessertrdgers su ver-—
hindern.

Abgchnittabweiser 23 ist mit Schraube 23a am Nessertrdger 11
80 2u befestigen, daf die Kante "K" des Lbschnittadweisers
tber die gang—e Linge am Messer 21c¢ glatt und fest anliegt.
Ohne Abschnittabweiser wird der Abschnitt beschddigt und die
iaschine so Uberlastet, daf Briiche auftreten kinnen.

Schmalschneidevorrichtung. Beil Benutsung der Schmalschneide-
einrichtung ist das Abdeckblech unter dem Prefbalken abzu-

’nehmen und der mehrteilige Schmalschneiderrechen an den Sattel

2u schrauben. Von den beiden Zeigern am
Tisch gilt der linke ohne Schmalschneider, der rechte mit
Schmalschneider.
Das £bdeckblech bezw. die preBleiste i3t nur fiir weiche Papiere
zu benutzen, nicht adber fir harte Papiere und Karton. Bei
letzteren konnen durch das Abdeckblech Schnittabweichungen ein—
treten.

Pressung. JDie Schnellpressung (siehe Bild 1) gestattet die
Einpressung von Linsdtzen in ganzer Schnittlinge und Binsatz-
hohe durch einen kurzen rechtsdrehenden fnwur) des Handrades 45
Bei Schneidgiitern, die eine hihere Pressung erfordern, geniigt
ein mifBiges Nachziehen am Handrad 45. Die Ausgpr essung erfolgt
nach Zurilckdriicken des Hebels 47 gelbstitiitig.

Beim Hochstellen des PrefBbalkens wird der Handhebel 47 mit der
linken Hand nach hinten gedriickt und mit der rechten Hand dos
Rad 45 linksdrehend angeworfen.

Schnittandeuter. Zum Festhalten bezw. Vorpressen von Buchstapel:
Broschiiren etc. oder zur Nachpriifung der richtigen .Lage des
Stapels in der Schnittlinie kann der Prefbalken dumeh den
FyupBhebel 4o auf den Stapel gedriickt werden.

Friktionskupplung, deren Finstellung und Bedienung.

(Siehe Abb. 5 und 5a, Seite 14.)

Die Kupplung ist mit der Schraube 53/6b 8o einzustellen, daf
man sie durch mdfBigen Zug am Handhebel einriicken kann. Sie muf
ohne zu rutschen die Maschine-sofort in Betrieb setzen. Rutschi
die Kupplung oder zeigt sich beim Finriicken kreischendes Reib—
gerdusch, so ist die Schraube 53/6c um etwa 1/2 Umdrehung nach-
gugiehen. Die Gegenmutter 53/6c ist wvor dem Angiehen zu losen
und nach erfolgter Einstellung der Kupplung wieder festzuziehen.

Zeigt sich bei dusgeriickter Kupplung und laoujfendem Schwungrad
Helbgerdusch, oder 1ldujt die Kupplung warm, 8o kann diese

mit den 3 Zentrierschrauben 53/1b beseitigt werden. Man riickt
die Kupplung ous, schaltet den Motor ab und schiebl neben einer
der Schrauben 53/1b einen Streijfen Papier (ca. 0,3 mm) zwischen
Kupplungsring und Gehduse. Darauj zieht man die betreffende
Schraubdbe soweit nach,daB man den Papierstreifen noch herauszie—
hen kann. In gleichem Sinne verfdhrt man mit den beiden anderen
Schrauben.Darouf giefle man zwischen Kupplungsring— u.Gehduse
etwas Petroleum.
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c). Der £nschlag des Schiebmujjfes 53/13 (£bb.5a, Seite 14)
i8t auj 18 mm beprangt.

a). Auswechselung des Kupplungsringes.
Schraube 53/1a herausschrauben und Kupplung mit Abziehver-~
richtung lo (Inv.-Verz. Nr.lo) abziehen.

Stift 53/6a herausschlagen und Spreiznocke 53/10 entjernen
Kupplungsring 53/2 in Pfeilrichtung etwa 90° grenen und den
Kupplunpsring vom Kupplungssteg abziehen.

Der Einbau des Kupplungpsringes und der Kurnlung erfolgt in
umgekehrter Heihenjolge.

11). Sicheruno gegen Durchlauf der Maschine (Bild 7, Seite 14).

a). Die Sicherung des ifessertrdgers in seiner obersten Stellung @
gegen unbeabsichtigten Niedergang bei Stirungen an der Kupp-
lung oder Bremse wirkt durch Klinke 291, die bei der Selbst—
ausriickung der faschine in ‘eine Aussparung - A ~ des Kurbel-
zahnrades 59 einspringt und dasselde gegen Drehung sperrt.
Die Ifaschine 148t sich dann nicht mehr einriicken.

b). Beim Versagen der Selbstausriickung (infolge falscher Ein-
stellunp oder Verschmutzung dor Bremse und Kupplung coder bei
zigerndem Einriicken) 8chlégt das Kurbelzaehnrad gegen den
Sicherungsring 292 und schiebt diesen auf der Arretierklinke
291 etwa 5-8 mm nach links. Nach mehrmaligem Angschlag wird
der Sicherungsring iiber die Kante - K — geschoben. In dem Fal-
le ist der ©icherungsring gegen einen neuen aussuwechseln.

c). Das Auswechseln des Sicherungsringes. fbdeckblech 9 abschrau-—
ben. Bolzen 291¢ nach vorn herausnehmen und rArretierklinke
291 nach innen herausnehmen. Alten Sicherungsring abschlagen,
den neuen so weit aujziehen, das sich Schraube 292a gerade
&inschrauben 1d44t.
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Aeihenfolge.

d). Bei Stirung der Einriickung (wenn Arretierklinke wirksam ge—
worden iet), ist wie jolagt zu verfahren:

fotor abstellen, Oremshebel ven Hand vom Kupplungsgehliuse 583
abheben und letzteres von Handriickwirts drehen bis die Arre-
tierklinke frei ist. Die Stérungsursachke, (verilte Bremsrillen
verschnutzte Kupplung usw.) ist zu beseitigen, bevor die
fagchine wieder denutet wird.

Die Stellunp des Sicherungsringes 292 ist zu priifen, wenn
nétig ist dieser 2Zu erneuern.
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III. £bhilfe bei Stirungen.

Art der Stérung

Ldhilfe.

Maschine 1ldujt trotz kurzen
Einritickens zogernd und mit
Gerdusch an.

Schnitt erfolt nicht winklig

zum Tisch.

£). Messer wird vom Stapel abge-
ardngt.

a). wenn das Messer stump) ist

b). wenn dasselbe auf der Riick-

c).

ad)s

B).

seite eine, wenn cuck noch so
schwache Gegenface erhalten
hat (Siehe Bild 6d

wenn Preflung zu schwach

wenn harte Papiere, Karions
usw.mit Abdeckblech am
Preflbalken geschnitien wer-—
den.

Das lfesser wird in den Stappel
gexogen,wenn eS8 nicht senkrecht
zum Tisch 8teht.

Der Vorschub orbeitet ungenou.

a)

b)

wenn das Lrahtseil lose ge-
worden ist.

wenn der Sattelfilhrungsstein
klemmt.

Siehe unter lo a Seite 4

Yesser dbziehen od.schleifern
Mescer nachleifen, so dahB
gegenface verschwindet.

Pressung verstdrken. Die
Verstdrkunp der Pressung ist
nur wirksam,wenn die Mingel
unter a und b abgpestellt
sind.

Abdeckblech abnehmen.
(s.auch Seite 4,Pkt.6).

iesser auf 4Anstauchungen an
der EZinspannstelle unter-—
Suchen und beSeitigen.

Anmerkung

1). Eine weitere Miglich-
keit zur fusgleichuno des
Schnittes liegt in der Ver-
stellbarkeit des Sattels.
Die Serkrechte Verstellung
erfolgt durch Schraube 99a,
Die Paralleleinstellung durc
Schraube 99¢ Bild 3 u.3a

Vor der Verstellung sind die
Muttern 99b und 1o07a zu 1ésc
2). Ist das Material wellig
und ungleichmidsig dick, so
daf es ungleichmdfBig einge—
prefit wird, so ist der Pref-
druck durch Beilage von
Mokulotur auszugleichen.

Seil 117 durch Schroube 117a
mdfpBig spannen.
Sattel fiihrungsstein reinigen
und einfetten.




Art der Stiérung

LDrilfe

c), wenn die Bremsschraube 138
(7bb.4,3¢eite 15) zu wenig
anpesonen 13t.

Es ist ru priifen, ch die
Sattelanzeioung mit der
Sattelstellung liberein-
stimmt.

Die Bremse wirkt nicht ausreich-

gnd, die “‘aschine riickt gégernd

ous, berw. 2cigt Neigung zum

Anlaufen.

a) Die FKupplung rickt nicht
zuverldssig aus.

b) Die Bremsrillen sind verdlt u.

verschmiert.

Bremsschraude 135 (LAbb.4,Seite ]a
angiehen.

Die Nachstelluna des MaBbandes
121 erfolat durch Schroube

123 (S./bb.3,8eite 13).

(Siene Seite 4 Ziffer 1o)

Bremsleder und Kupplungsgehduse
mit Benzin oder Benzol reinigen.
Bleibt das Fupplungsgehduse beli
leerlaujfendem Schwungrad kalt,
so liegt die Ursache der Sti-
rung entweder daran, daf das
Bremsleder aboenutgt oder ver-
schmiert ist. Das Bremsleder
ist dann gu erneuern. 4Ambesten
ist hierfiir  bis 6 mm starkes
Sohlenleder geeignet.Das
Bremsleder i8t fiur die Brems-
kémme &5 mm tief einzuritzen,

so daB die Bremskdmme auch

in das neue Leder sofort etwa

4 mm tief eindringen kinnen.
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Gegenstand

Jindet Verwendung Jfir:

ot

2).

3.

4).

3

reiteiliger Sattel

Schneiden mit Untermesser

Stapelklemme fiir den Sattel

Mechanischer Vorschub fir
zrwel oder drei verschiedene
Vorschubgrdfen

Stapelvor-u.Biicktransport

Buch- und Broschiirenpe—
schnitt und dergl.

starke Pappen und Flatten-
material bis Io mm Stirke.

Broschiirenbeschnitit

Beschneidarbeiten,Zerteilen
von Stapel mit verschiedenen
fbschnittbreiten.

Zur Beschleunigung bezw.
Abkiirgung der Bedienungs-
zeiten.




Inventarverzeichnis.

Scrliisselbrett enthaltend:

L

2] 3 6 ’ it

iTeil Stiick Gegenstand
1
1 1 Mutrerschliissel 11 mm Schllisselwelite
2 _Z n 14‘ i "
3 b ? 17 u.22 mm "
| 4 1 " 27 rnm i
5 & Vi " :; o 1"
J
7

P DO ks D

Steckscehliissel zum
Jur

Schravbenzieher

Abrichverrichtung fir dic Kupplung

otellstift zur Kupplung

Grifjfe zum Hernusnehmen des MNesser

Hindelschraube - i 1o — 2.

Hegserschrauben

%]

Celkanne

LN LN N

Einstellen der Zugatange und

Abdeckblech jfiur Pressbalien

Faken sum Einhdnoen des Prezsbulkens
sutter ¥ 6 - zum Herausziehen der
Stifte (im Zubehirkarton)

oo oo

Fegserve-Teile
Sehneidleisten
Kesser
Mesgerschrauben
Stitzschrauben Jir l'es
Seitenwinkel-ochrauben mit Scheibes
Fing sur Zurcehleufsicheorung

Leniachen

Neczer (fiir 2.3chrauienreine)
!
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aer Haschine Zubsdiener

3) Jre Zatne der Antirebs,
rader St durch Bestrerdim,
il Staufiafolf faplcs zu
ShmErert,
%) Oie Molorlager sind efwa

aller 3 Monate zu remnggen.
Nechfdlung noch Bedorf:

Tropfoler sind so einzustefien, daff
elwa alfer 2-3min, 1 Tropfen zupe- J
Juhrt wird. el fangerem Stiistind
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Teil
Nr.

:Gruppe v iR
winde und Fiisse
hierzu Skizsenblatt 1.

Vorderwand

Hinterwand

Anker [fir die Winde (unten)

Scheibe 5/8"

kon.Stift 2u Teil 1 und 2

Anker fir Winde(oben) '

Scheibe zu Teil 24

Hutter zu Teil 2d

Distanzrohr f.d.Vdnde

Staufferbuchse

Mutter zu Teil 2a

Reduzierstiick

Schmierrohr

Tropféler

Fup links

Buchse f./ntriebswellen—-Bohrung in Teil 1
Buchse f./tntriecbswellen-Bohrung in Teil 2
Sicherungsschraube f. Teil 4 und 5§
Fuss rechts

Schraube

Scheibe

Anker fiir die Fiisse

Distanzrohr

Hutter

Abpdeclkdlech fir Teil 1 und 2
Abdeckdlech jiir Teil 1 und 2
Befestigungsblech fiir Teil 2b
Schrauben

Befestitingeschraube zu Teil 8 und 9.

Gruppe II
Hessertrdper.
hierzu Skizzenblatt 1 und 2.

Messertrigar

Schraube zur fecserdefestigung
Sehmierrohr

Hesser

Fiihrungsrolle

Bolzen f. das Teil 12 (1inks)

exz.Bolzen jir Teil < 12 (rechts.
Scheibe zmu Teil 13 und 14

Huitter

Staujfferbuchce

&Yl £ 2ur Mooooroinalt 21 1en%g

ol A s

A 2wy - 7
Auale SR EENT RN D e




Teil-lir.

16
1%
18
18a
18
189a
185
19¢
198d
20
2oa
=

“Z

22
23
23a

0.4

s

26

26a
26b
27

S

\3

Ny
to @

29%a
30

Joa
Sob
31

Ia
31b
3lc
31d
3le
22

33

34
J4a
34p
3de

g5'a
36

36a
36k
3Jéc
36d
3be
S5

~

JOa

- 35 =
Gepenstand

Zugstanpe zum fegagertrdger
Bolgen Jiur Teil 16
Zwischenetiick fir Teil 16
Schraube

Gabel zur Zugstange
Schroube

Hutter

kon.Stift
dutiersicherungen
Kurbelzapfen sur Zugstaonge
Schmierrohr

Stellepindel

Gegenmutter jfur Teil 21
Abschnittabstreicherblech
Schraube

Stiitaschraube zum Messer (f.2.Schraubenreihe)

Gruppe III.Pressung.
hierzu Skizgendlatt 2.

Pressbalken

Ledereinlage

Schraube fiir Teil 26a
Stahleinsats mit Gewindestifte
Enagoen fiir Abdeckblech
Abdeckblech fiir den Prcsshalken
Schraube
FPressbalkenfithrungsleiste
Schraube

Stift

Fressbalkenzugstange

Bolzen mit Gewindeloch (oben)
Sehraube [fiir Teil 3la

Bolzen zur Verdindung mit den FWinkelhebeln (unten)
Schraube filr Teil 3le¢
Siecherungshleche

Winkelhedel, Links
Winkelhebel,rechts

Bolrzen fir den Tinkelhebel
Schetbe

Jutter

Steufrerbuchse
Verbindunpsstange fiir den Winkelhebel
Bolgen jfir Teil 35 1links

Bolzen fir Schnittandeuterfeder, rechts
Scheibe fiir Teil 35a und
Splint 4% xndo 1g.

Zug feder Jjur Schnittandeuter
Haoken fir Teil 36c

Kutter fior Teil 374
Zugstange Jfir Fusstritthedel
Schraube




leil=Nr.

éob

430

44a
44b

45a
45b

46a
46b

47 a
47D
48
48D
48¢

50

51
58
52a
52b
580
Fo

iy

53/1
53/1a
53/1b
53/1c
53/2
53/2b
53/5
53/5a
53/6
53/6a
53/6b
53/6¢

- 1Y -

Gegenstand

Fusstritihebel

Bolzen f.Bejestigung am Fuss
Scheibde

Hutter

Bolzen fir Fusstrittezugstange
Splint

Pregspindel

Reil zu Teil 41

Schraube

Fiinrungsplatte fiir Teil 41
Schraube

Stift

Pregsmutter o
Langs~Kugellager

Stift zur Pressmutter

Handrad zur Pressung

Keill

Sicherungsschraubde

Gehduse zur Pressung

Schrau be

Scheibde

Handhebel zur Sperrklinke
Bolzen

Sicherungsechraube
Sperrklinke

Zugfeder

Federhaken

Buchse zur Prefmutter Teil 44
Federscheibe zur Prefspindel Teil 41

Gruppe IV, Antriebd.
hierzu Skizgenblatt 3.

Antriedbswelle
Schwungrad

Keil

Deckscheibe
Schraube
Kupplungsgehduse

Teile zur Kupplung.

Kuprlungssteg
Zapfenschraube
Zentrierschraubden
Druckfedern
Kupplungsring
Kerbstifte
Reibbelag
Rowhrniete
Stellhebel
kon.Stift
Stellschraube
Gepgenmutter




53/7
53/8
53/8a
53/8b
53/9
53/%a
53/10
53/10a
53/10b
53/10c
53/13

S54a
55
55a

57
57a

58a
58b
58¢
59
59
5985
5&£8¢
6o
6oa
58%

61la
618

62
62a

66a
66D
cée
66d
66e
67

68

6 9%a
70
il
71a
71b
71c

73
74
74a
74b
74c

= o=

Rollenhebel
Schiebenocke

Schraube

Kerdbstijt

Rolle

Bolzen

Spreiznocke

Rolle fiir Spreiznocke
Deckscheibe

Schraube

Kupplungsmufy

Ritzel [fiir 1.Bdderpaar
Stift

Zéhnrad zum 1.Rdderpaar
Keil

Ritzel 2um 2.Hdderpaar

Zahnrad zum 2.Rdderpaar

Keil

Ritegel fir - Kurbdelzahnrdider
Buchse

Buchse

Sehrauben z.Verb.d. Buchgsen 58a,58b
Kurbelzahnrad

Buchse

Anschlagstift [f.Ausriickhebel
Schrauben zum Verbohren der Buchsen 5%a
Bolzen fir Teil 59 i.d.Hinterwand
Scheibe

Hutter

Bolgen fir Teil & i.d.Vorderwand
Mutter

Deckschelibe

Buchse fir Vorgelege Bwil 55 u.56
Schraube

Handkurbel

Keil

ochelbe

Schraube

Federscheibe

Lederscheibe jfir- Kupplungsmujjfe

Grifr zur Handkurbel vollstdndig
Aadschutz oben

Badschutz, unten

Schraube fir Teil 68 u.69.

Beilage fior Kupplungsmuff

Beilage fir Kupplungsmujf

Rolle fiir Rupplungsmuif ?@ x 7 1lg
Rolle fiir Kupplungsmuff ? # x 9 1g.
Sicherungsstijt fir die Rollen
Zwischenstiick,an Stelle der Handkurbel
Riemenscheibe fir Motor 170 ¢ f.1500 Umdr./ Min.
Riemenscheibe fir Motor So & f.3000 "
Keil jfiir Teil 74 oder 73

Deckscheibe

Schraube




Teil-Nr.

275
276
276a
276b
277
277a
278
278a
279
280
28o0a
280b
281
281a
281b
a81c
281d
282
282a
288

75

75a
75D
75¢

76a
77

77a
77b
78

78a
78b
78¢
79

78%a

51
Ela
81b
§lec
&1d
Sle
&2
§2a
82d
83
E3a
&4
85
B5a
85¢
857

w 70 =
Gegenstand

Oelfang

Halter f.Zeil 275
Fliigelschraube

Schraube

fdiemenschutz vollstdndig
Schrauben

Schutz iber Schwungradnabe,vollstindig
Schraube

Aufspannschiene f.Motor
Aufspannschiene f.Motor
welle f.Motorwippe
Stellring

Bolzen

Druckfeder

Schraube M 1o

Mutter 2 lo (halbe)
Unterlegschelibe

Lager f.idotorwippe
Scheibe 5/8"

Hutter 5/8"

Gruppe V.Einriickung
Hiergu 8.okigzenblatt 4.

Béekchen zur Zinriickung
Schraube

Scheibe

St

Bolgen f.Einriiekhebel
Stellring

Handhebel
Hitnehmerbolzen
Sicherungsstift f.Aitnenmerbolzen
Hebel gur Zinriickung
Stift

Zugfeder

Federhaken

Gabelhebdel

Stift

Gleitstein f.Gabelhebdel
Einriickstange

Bolzen z.Verdindung mit dem Einriickhebel
Schraube gu Teil 8le
Bolzensicherung
Anschlagbolegen z.Einriickstange
Hutter

Fithrungsplatte

Schraube

Stift

Ausrilickstange

Sehraubde

Ausriickhebel

Bremshebel

Bremsbelag

Zugfeder

Federhaken




86
S86a
86b
86¢
87
E7a

88a
89
89%a
So

So0a
Sob
Joc
291
291a
291b
2891¢
292
292a
293
293a
293b
293¢
295d
294
295
296
297
297a

- 20 ~

Bolzen f.Augrick— u.Bremshebel
Stift z.Verd.i.d.wand.

Scheibe

Sehraube

Schutz £.Kupplung
Schraube

Feder z.Ausriickhebel
Fehraube

Anschlagbolzen z.Handhebel Teil 77

Lederscheibe

Flacheisen z.Festklemmen des.Bremsbelags
Teil 85a

Schraube &.Festklemmen d.Bremsbelags

Mutter dazu

Secheibe

drretierklinke

Bolgen mit Gewindeloch

Bolzensicherung

Schraube

Ring 2. Durchlaufsicherung

Schraube i{.d.Arretierklinke

Zwischenhedel, innen

Bolzen

Splint

Bolzen f.d.Zwischenhebel

kon.Stift f.d.Zwischenhebdel

Zwigschenhebel,aussen

Auslésestange [./Arretierklinke

Schauloch-Leckscheibe

Deckring f.Schauloch-Deckscheibe

Schraube

Gruppe VI.Tisch mit einf.Vorschubd.
hiergu siehe Skizrenblatt 5 u.6.

Tisch

Schraube z.Befestigen mit der Hinterwand
Scheibe

Schraube zum Einstellen des Tisches
Hutter dazu

Stiitzschraube f.d.Vorderwand (im Tisch)
Tischstiitze (Fuss- u.Stellspindel)
futter

Tischbriicke

Schraube

Scheibe

Schraube z.Ausrichten des Tisches
Mutter

Stapelanschlag (links u.rechts)
Schraube

Seitenwinkel,hinten

Schraube

Scheibe

Seitenwinkel,vorn links
Seitenwinkel,vorn rechts

Schraube 2.7eil 97 u.98

Scheibe

Sattel



291a
2891b
2%1¢
282
292a
293
2893a
293b
2983¢
293d
294
295
296
297
297a

- 20 —

Bolzen f.Augrikck— u.Bremshebel

Stift 2.Verb.i.d.irand.

Scheibe

Schraube

Schutz g.Kupplung

Ochraube

Feder z.Ausriickhebel

Schraube

Anschlagbolzen £.Handhebel Teil 77

Lederscheibe

Flacheisen z.Festklemmen des.Bremsbelags
Teil 85a

Schraube #.Festklemmen d.Bremsbelags

Mutter dazu

Scheibe

Arretierklinke

Bolzen mit Gewindeloch

Bolzensicherung

Schraube

Ring z.0urchlaufsicherung

Schraube i.d.4rretierklinke

Zwischenhebel, innen

Bolzen

Splint

Bolzen f.d.Zwischenhebel

kon.Stijft f.d.Zwischenhebel

Zwischenhebel,aussen

Auslisestange f.4Arretierklinke

Schauloch-Deckscheibde

Deckring f.Schauloch-Deckscheibe

Schraube

Gruppe VIi.Tisch mit einf.Vorschubd.
hierzu sitehe Skizgenbdlatt 5 u.6.

Tisch

Schraube z.Befestigen mit der Hinterwand
Scheibe

Schraube zum Einstellen des Tisches
utter darsu

Stiitzschraube f.d.Vorderwand (im Tisch)
Tischstiitze (Fuss— u.Stellspindel)
Hfutter

Tischbriicke

Schraube

Scheibe

Schraube z.Ausrichten des Tisches
Hutter

Stapelanschlag (links u.rechts)
Sehraube

Seitenwinkel,hinten

Schraube

Scheibe

Seitenwinkel,vorn 1inks
Seitenwinkel,vorn rechts

Schraubde z.Teil 97 u.98

Scheibe

Sattel




5

St B B 3

9%a
99%
99c
99d
loo
looa
(101)
(1ola)
(102)
(102a)
(102b)
103
lo3a
103d
lo4
105
106
1o06a
lo6d
lo6c
106d
107
107a
107D
108
109
l1o09%9a
109
lo8c
110
l1loa
110b
lloe
llod
231

112

112a
1122
212¢
1124
173

113a
113b
114

114a
115

I i5a
1155
11l8e
115d

- BT =

. Sohraybe. z.Einstellen d.Sattels (winklig

Hutter z.Tisch)

Schraube z.Linstellen des Sattels parallel

Hutter dazu ) z.Messer

Nasenscheibe (fest im Sattel)

Schraube

Fyllstiick

Schraube

Stapeltransportblech

Schraube

Scheibde

Schmalschneiderplatte vollstdndig

Fliigelschraube

Scheibe

Sattel fithrungsplatte

Sattelfiihrungskeil

Kloben z.8attel

Schraube z.Verb.mit Sattelfiihrungsplatte

Stift

Angchlagschraube

Kutter

Bolzen z.Sattelbefestigung

Hutter

Scheibde

Schnellsattelrad

Bolzen 2.Schnellsattelrad

Hutter

Scheibe

Kugeldler

Lager f.d.Schneckenwelle,vorn

Schraube

Scheibe

Mutter

Kerdbstijt

Knebelschraube z.Festklemmen d.
Schneckenwelle

Lager f.d.Schneckenwelle hinten

Schraubde

Kerbstijfte

Spurschraube

futter

Schneckenwelle

Stellring

kon.Stift

Schrnecke

Kerbstift

Handrad #z.Schnccke

Keil

Schrauvhe

Scheide

Kegelgriff

bnmerkung: () = Sond.yx ~*tellunn
X =

Teile falieii ver vi.cunan - Vorcehud weg.



118

116a
1160
116¢
137

117a
1175
118

118a
118b

120
121
121a
121b
123
123a
123b
124
124a
124b
125
126
127
128
128
12%9a
130
1830a
131
132
132a
133
133a
1332
134
134a
135

135a

136
13¢
138
138a
1385
138¢
139
140
l4doa
Idob
141
141g
142
142a

S

Seilrolle

Bolzen

utter

Scheibe

Drahtseil

Seilschraube “

Mutter z.Spannen d .Seiles

Drahtseil

Schraube 2.Festklemmen d.Seiles am Kloben
Scheibe

fassbandscheibe, hinten

Massband

Zugfeder

Federhaken

Stellgspindel z.:Xassband

Niete #2.Teil 123

Hutter

Opiegelhalter

Schraube

Kerdbstiji

Spiegel :

Bejfestigungsblech f.d.Spiegel

Zeiger g.lfassband, 1inks

Zeiger &..fassband,rechits

Schraube j.d.Zeiger

Federringe

Oelwanne zur Schnecke

Schraube

Zeigermarke

Klemmstiick £.Teil 131

Schraube

Befestigungswinkel fir Teil 110

Schraube

Kerbstijft

Schutgscheibe z.Spiegelhalter,vollstindig

Schrauben dagu (im Tisch)

Schelle z.Festklemmen der Seile am
Sehnellsattelrad

Sehraube dazu

Gruppe VIia. Mechanischer Vorschub.
(Sonderbestellung) hierzu s8.5kigzenbl.6.

Schneckenwelle
Freilaufgehduse
Bremsschraube
Uruckfeder (5 windungen)
Lederscheibe

Scheibe

Anschlag

Schraube

ochelbe

Hutter

Freilaufscheibe

Keil

Federboleen z.Freilaufscheibe
Rollen z.Freilauf




o’

143
144
145
146
147
14?a
1475
147¢
1474
147e
148
148a

=05 .

Kupplungsscheibe

Handraad

Handgrifs

Mitnehmerdolzen

Klinkhebel

Bolgen

Schraube z.Verbohren v.Teil 147
Sicherungsblech J-Handgriff Teil 145
Schraube gu Teil 147c
Klemmschraube

Hitnehmerring

kon.Stift.
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