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Die Messerpflege

eine Vorbedingung genauen Schnittes und
wirtschaftlichen Arbeitens mit Schneidemaschinen

A.

Genauer, sauberer Schnitt, groe Mengenleistung und wirtschaftlicher Betrieb einer Schnelde-
maschine hangen in erster Linie ab von deren zeitgemédBer Konstruktion. Die langjihrige Erhaitung
dieser Eigenschaft bedingt vorschriftsmaBige Behandlung der Maschine, die durch vertrauens-
wirdiges Personal und Beachtung der Bedienungsvorschrift gewéahrieistet ist.

Von ausschlaggebender Bedeutung fir die Giite der Arbeit und die Wirtschaftlichkeit des Be-
tilebes ist aber auch die Qualitit und Behandlung der Messer. Flr die Lieferung von Qualitéts-
messern hietet die betreffende Maschinenfabrik beste Gewéhr, weil ihr Interesse an der
Bewéhrung der Maschine sorgféltigste Auswahl der Rohmesser und deren Fertigbearbeitung
bedingt, und die Messer in den Werkstdtten der Maschinenfabrik regelméig auf ihre Fehler-
freihelt nachgepriift werden. AuBsrdem gestattet ihr die laufende Beobachtung der groBen
Zahl unter den verschiedensten Bedingungen in der Praxis arbeitenden, von ihr gelieferten
Messer ein treffenderes Urteil Uber deren Giite, als es einem einzelnen Papierverarbeitungs-
betrieb moglich ist.

Beim Messerwechsel ist streng darauf zu achten, daB die Messerkanten nicht durch
Hammerschlige angestaucht sind, da sonst Schnittfehler entstehen.

Eine erhebliche Gefahr beim Bezug der Messer von anderer Seite besteht ferner darin, da8
lhre Stéarke und die Abstdnde der Befestigungsschraubenlécher oft Abweichungen aufweisen, die
zu Stérungen beim Schneiden und sogar zu schweren Beschaédigungen der Maschine filhren
kénpen. Die rationelle Ausnutzung der Messer und die Erhaltung ihrer Qualitit bis zum letzten
Schlitf h&ngt von ibrer Gestaltung und Behandlung ab.
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Hierfur ist die Beachtung folgender Hinweise wichtig:

l.

Das Schleifen der Messer hat rechtzeitig und sachgemal zu erfolgen. Sogenannter Hohischllff ist
in der Regel hdchst unvorteilhaft,

Sofern. keine eigene Schleiferei vorhanden ist, bietet der Fabrikant der Maschine Gewihr fiir
sachgeméBen und wirtschaftlichen Nachschliff, dem selbst dann das Schleifen der Messer mit
Vorteil iibertragen wird, wenn der Nachschiiff durch Fracht verteuert wird. Bel weiteren Versand-
strecken empfiehlt sich zur Verminderung der Frachtkosten und Versandzeiten die Beschaffung
eines” ausreichenden Messervorrates.

Bei Ubertragunyg des Schieifens an Messerschleifereien empfiehlt es sich, deren Betrieb auf sach-
geméBe Ausstattung zu besichtigen und die geschliffenen Messer auf Risse und blaue oder gelbe
Anlautstellen an der Schneide nachzupriifen, auch darauf, daB der Abschliff durchschnittlich nicht
mehr als ca. 0,5 mm betragt.

=
Der Schliffwinkel des Messers fur gewdhnliche Papiere betragt 19° (vgl. nebenstehendes
Bild).

Fiir hesonders harte oder weiche Schneidgiiter empfiehlt es sich, beziigl, der geeigneten
o Schneidface beim Fabrikanten der Maschine unter Einsendung einer Schneidprobe
anzufragen.




3. :
Sorgfaltiges Abziehen des Messers nach dem Schliff ist von gréBter Bedeutung fiir die Haltbarkeit
der Schneide und die Sauberkeit des Schnittes. Hierbei ist wie folgt zu verfahren:
a) Nachdem das Messer auf der Maschine unter dem vorgeschriebenen Winkel scharf geschiiffen
und sauber abgewischt ist, wird mit einem Schmirgelstein der Grat entfernt, indem der Stein unter
leichtem Druck von ca. 0,4 kg zweimal senkrecht liber die ganze Schneide gefiihrt wird, (Hierfiir
empiehlen wir einen Carborundum-Abziehstein (grob und fein).
b) Darauf wird derselbe Stein vollkornmen eben an die Messerface gelegt und in kreisender
Bewegung langsam fortschreitend unter einem Druck von ca. 0,6 kg dber die Schneide gefiihrt. Die
‘gleiche Verrichtung wird dann auch auf der Riickseite des Messers ausgefiihrt. Der Stein wird hierbei
wiederholt leicht mit Petroleum angefeuchtet, Die Schleiffldche des Steines muB glatt und eben sein.
c) Hierauf wird die Schneide mit einem Abziehstein in der glelchen Weise wie nach b) nachgezogen,
wobei der Stein auf der Messerriickseite vollkommen eben aufliegen muB, wahrend er beim Ab-
ziehen der Facenseite ein wenig (ca. 1 mm) angekippt wird. Hierflir empfehlen wir den Abzleh-
steln ,,Belgischer Brocken, blau-weiBi"),
d) Nun kann das Messer in dle Maschine eingesetzt werden. Nach dem ersten Schnitt (welcher
méglichst iiber die ganze Tischbreite reichen muB) empfiehlt es sich, das Messer auf der Facenseite
noch einmal nach c) abzuziehen.
e) Bei etwas hiirterem Schneidgut (was sich daran zeigt, daB die
Schnittflache bucklig wird) ist die Schneide mit dem Carborundum-
Abziehstein noch einmal nach ¢) nur auf der Facenseite abzuziehen,
wobei der Stein so angekippt wird, daB eine kleine Face von
etwa 22° entsteht.
Das gut abgezogeneMesser schneldet gewdhnliches Schreib-
maschlnenpapier, indem man damit wie in nebenstehendem Bild
angedeutet Uber die Schneide streicht.

4.

Es ist darauf zu achten, daB nur unreinigkeitsfreie Pappen oder Harthoizleisten als Schneidunterlage
verwendet werden. Die Schneidleisten miissen stets genau mit dem Tisch verglelchen.

Von ausgezeichneter Bewahrung Ist die Johne-Schneldleiste (DRP.). Dlese besteht aus einer
tedernden Stahlleiste mit einer auswechselbaren Hartstoffauflage. Ihre Vorziige sind:

a) GroBe Dauerhaftigkeit; es kdnnen z.B. mehrere tausend Schnitt auf ein und derselben Stelle
pemacht werden, ehe sich eine stérende Kerbe bildet.

b) Gute Anschmiegung der Schneidieiste an die unvermeidliche Ungeradlinigkeit der Schneide,
durch Federung und Zurichtung. Hierdurch wird sauberster Durchschnitt bis untersten Bogen er-
relcht, ohne daB die Schnelde In die Schneidleiste selbst nennenswert elnzudringen braucht,

¢) GroBe Schonung der Schneide (vgl. Punkt b).

d) Kein Werfen, Quellen und Schrumpfen wie bei der Holzlaiste.

@) Seltenes, aber sehr rasches und bequemes Wenden und Auswechseln der Schneidauflagen.
f) GréBte Wirtschaftlichkeit, da dle Schneldauflagen mehrmals solange halten als Holzlelsten und
billiger sind als dlese.

3.

Die Messer werden nach ihrem Gewicht berechnet. Daraus folgt, dal dle Messer umso unwirtschafts
iicher sind, Je schwerer der abfallende Messerrest ist. Von neuzeltlichen Messern bester Qualitét fir
schwere Maschinen Ist zu verlangen, daB der abfallende Messerrest Je Ifd. Meter nicht mehr als etwa
4,7 kg wiegt. Bei leichten Schneidmaschinen soll dieses Gewicht nicht mehr als etwa 3,4 kg betragen.

6.

Das sogenannte Verbreitern der Messer zwecks besserer Ausnutzung der Schneidstahlauflage ist
unter allen Umsténden unwirtschaftlich (vgl. Klimschs Druckerei-Anzeiger, Beilage ,,Der Buchbinder'*
vom 16. 1. 31).

Dle Nichtbeachtung vorstehender Hinwelse verkehrt billige Messer ins Gegenteil und verursacht
Fehlarbeit und VerdruB.

Die wirtschaftlichsten Maschinen sind die Perfectq,
der Johne-Schnellschneider AS
und der Johne-Schnellteiler AK
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